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	2.3  压力范围
	2.4  产品结构
	2.4.1  100系列、120系列
	2.4.2   101系列
	2.4.2   107系列

	3.1  请根据具体条件选择阀门安装方向；
	3.2安装前，请务必清洗管道，特别是新管道，必须将焊渣、铁锈、粉尘冲洗干净，以免杂质损坏阀门；
	3.3 管道应当支撑牢靠，无振动，在安装较重阀门时需要另加支撑，挂吊或撑起阀门，防止过重或震动对阀门
	3.4 阀门安装前应检查阀门标签上的型号、参数、规格和连接方式并确保满足现场工况要求。同时，请检查阀
	3.5在配备控制气源时，请确保气源干燥清洁，且容量及压力足够；
	3.6 在安装阀门前请先关闭管路并排除压力，当心管道中的高压或危险介质的危害；
	3.7 在安装法兰形式的阀门时，两端法兰的安装，必须对角旋紧，并在对角旋紧时单侧螺栓旋转应控制在一圈
	3.8 在安装焊接形式的阀门时，须先把执行器从阀门上取下，再将阀门焊接在管道上；
	3.9 注意保护拆卸下的阀体密封垫、阀芯密封垫及相连螺纹，防止磕碰及污物杂质粘附。
	4.1 拆卸阀门
	4.1.1 阀门拆卸前，必须排空阀门中的高压流体，泄去阀门内的介质压力，如果介质是高温、易燃、有毒或
	4.1.2 拆阀体：此状态必须保证阀门恢复到常温状态，固定住阀体，由气缸下部进气孔通入压缩空气，将
	                拆气缸示意图
	4.1.3拆气缸：由于弹簧作用力大，在拆卸卡紧缸筒与端盖的卡簧时，阀芯及阀杆部位应通过专用压合设备压


